
 

III. Отработка конструкций проводов для линий 35-110кВ 

в соответствии с Протоколом ПАО «Россети» №2 14.07.2015г. 

 

 

 

 



 

Технические характеристики проводов АСВП и АСВТ исполнения V 

Номи- 
наль-
ное 
сече-
ние, 
мм2 

Диаметр, мм Сечение 
алюминий/ 
сталь, мм2 

Масса 1000 метров провода, кг 

про-
вода 

сталь- 
ного 

сердеч- 
ника 

проволоки сталь-
ного 

сердеч-
ника 

алю-
мини- 
евой 
части 

провод
а без 
смазки 

смазан- 
ного 

провод
а 

стально-
го сер-

дечника 

алюми-
ниевой 
части 

провода 

центр. 
1 шт 

1-го слоя 
5 шт 

(49/6) 8,90 2,65 2,65 3,55 49,5/5,51 43 135 178 182 
(57/6) 9,60 2,85 2,85 3,80 56,7/6,37 50 154 204 209 
(68/8) 10,40 3,10 3,10 4,15 67,6/7,54 59 184 243 248 
(81/9) 11,40 3,40 3,40 4,55 81,3/9,07 71 221 292 299 

(98/11) 12,60 3,75 3,75 5,00 98,2/11,0 87 267 354 361 
(112/13) 13,50 4,00 4,00 5,35 112,4/12,6 98 306 404 413 

 
Окончание таблицы 5 

Номинальное 
сечение, мм2 

 

Электрическое сопротивление 
1 км провода постоянному 

току при 20 С, Ом, не более 

Расчетное суммарное разрывное усилие  
всех проволок в проводе, Н, не менее 

(49/6) 0,582 17680 
(57/6) 0,508 20360 
(68/8) 0,426 24180 
(81/9) 0,354 29077 

(98/11) 0,293 34150 
(112/13) 0,256 38960 

     Примечание  – Для провода 98/11 мм2 и 112/13 мм2 сердечники изготавливаются из 
оцинкованной проволоки по ГОСТ 7372 маркировочной группы 1670 (170) Н/мм2(кгс/мм2). 



Конструкция проводов с однопроволочным сердечником: 

Сечение алюминий / сталь 48/6,15.  Диаметр провода 8,9мм; центральная стальная Ф2,8мм; шесть Al, 

диаметр каждой 3,2мм; 

 Обжатие по площади сечения ~6,4% 

Распределение эквивалентной пластической деформации по сечению вариантов провода: 

Общий вид   

 
Торец 

 
Стадии деформации (волока условно удалена на первых 9 
рисунках 
 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 



Распределение эквивалентной пластической 
деформации   по сечению провода 

Провод ø9.6мм 
(центральная стальная проволока 

ø2,8 мм,  
шесть алюминиевых проволок 

ø3,8мм) 

Диаметр при 
обжатии 

 

ø11,397 

 

ø11,220 

 

ø11,117 

 

ø11,012 



 

ø10,909 

 

ø10,805 

 

ø10,702 

 

ø10,595 

 

ø10,489 



 

ø10,383 

 

 Результаты промежуточных исследований показали, что другие 6 разработанных 

конструкций неперспективны для дальнейшей работы: 

Обрыв происходит в основном в 2 этапа. Одновременного разрыва и алюминия и стальной сердцевины не 

происходит из-за большой разницы в свойствах металла. Провод АСВП 50 с изначальными технологическими 

дефектами. Причина, скорее всего, изначально не плотное прилегание слоя Al к стальному сердечнику из-за 

просчета в диаметрах Al проволоки.Поэтому на растяжение практически отдельно работает Al оболочка, 

которая с минимальным усилием стягивается со стального сердечника и разрушается при 890 кг. 

 

 Примеры обрыва сначала алюминия 

  I       II 
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 Примеры обрыва сначала сердечника 

 I    II    III 

 

   

 

 

 

 

 

 



Результаты механических испытаний провода АСВТ 197/55 Ø18,5мм из катанки 

российского производства (ОК «Русал»),  

для замещения алюминия американского производства (ALCOA) 
Итоговая (конечная) оптимальная конструкция 

 

 

 


